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Allg. Toleranzen (TOLERANCES):

DIN 2095

THENEDRE

Werkstoff

EN 10270-3-1.4310-1,2

(X12CrNi177)

Zeichnungsnummer:
DRUCKFEDER (COMPRESSION SPRING)
88771246D3B
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Zust.

Anderung

Datum

Name

Masse (g/St) ‘ 6,9

GRATARMER ABSCHNITT (BURR-FREE BLANK)




ADDITIONAL SPECIAL DATAs

Guetegrad / QUALITY GRADE 10 20 130

-min.Arbeltstemp: /MIN.PERMISSIBLE TEMP: -40°C

-Feder muB Kknicksicher sein/KINK RESISTANT SPRING

-Angabe des Herstellverfahrens f.Federende
MANUFACTURING DESCRIPTION OF THE SPRING ENDS

1| Oraht- oder Stabdurchmesser 17| Zulaessige Schubspannung nach DIN 2089
DIAMETER OF WIRE OR ROD D = (2,340,02) mm PERMISSIBLE SHEAR STRESS ACC. TO DIN 2089
2 | innerer W indungsdurchmesser T = N/an?
INSIDE COIL DIAMETER Df =120 mn | | 16) Berechnung der Schubspannung nach DIN 2089
Mitilerer W indungsdurchmesser CALCULATION OF SHEAR STRESS ACC. TO DIN 2089
COIL DIAMETER D= 14,3 mn chne Fakior ait Fakter k
Auesserer W indungsdurchmesser W ITHOUT CORR.FAC. k |WITH CORR. FACTOR k
OUTSIDE COIL DIAMETER =16.620.15 £
3 | Windungsrichtung / W INDING DIRECTION bel /ATRs| To o | T = Wnet
2| Ta= Nt [ Tia= vt
betiebig °| rechts QI Links o bel /ATFq | Ty = et | T= et
AT RANDOM | RIMGT-HANDED ™ | LEFT-HANDED | [oel /ATLe ] T = ot | Ty~ Was?
4 | Lenge des unbelasteten Feder 19| Lastspielzahl
LENGTH OF UNLOADED SPRING Lo =33.5742 wm NUMBER OF LOAD CYCLES N = 1506
S [ Laenge der belastefen Feder 20| Arbeitswep (Hub)
LENGTH OF SPRING UNDER LOAD Ly = 22,0 mn WORKING DEFLECTION (STROKE) Sy = 1 mm
6 | Federkeaft bel L, 21 Federrate (Federkonsfante)
SPRING FORCE AT Ly Fy= 2027475 N SPRING RATE R = 17.51N/mm
7 | Laenge der betasteten Feder L, 22 maximale Arbeitstemperatur
LENGTH OF SPRING UNDER LOAD Lz = 18,5 mm MAX. OPERATING TEMPERATURE t = +85 °C
8 | Federkraft bei L, 23 zuaesgige Abweichnungen eq =@1=1.1 nm
SPRING FORCE AT L  Fa=Fleff+61.3+-2.5 § PERMISSIBLE DEVIATIONS e2 =H=0,25 nn
9 | Blockiaenge 214 Fertigungsausgleich
SOLID LENGTH Lg= 17,0 mm MANUFACTURING COMPENSATION
10 Theoret. Federkraft l.( theo Ft theo »>=290.3N A)
THEOR. SPRING FORCE AT Lc iheo wenn eine Federkraft u. | durch n und d
14 Anzahl der wirksamen W indungen Lo vorgeschriebenen sind | THROUGH n AND d O
NO. OF ACTIVE COILS n =53 WHEN ONE SPRING FORCE| durch n und Dy
Gesamtzahl der W indungen AND Lo ARE GIVEN THROUGH n AND Dy ©
TOTAL-NO. OF COILS n =73 8)
12| Federende nach Fom1¢Fnrl|2 o wenn zwei Federkraefte| durch L, nund d
SPRING END ACC. TO SHAPE 1 SHAPE 2 vorgeschreben sind THROUGH Lo, n AND d
13| Entgraten der Federenden nicht 7 NOO WHEN TWQ SPRING dorch o, nund 0, ©
DEBURRING OF SPRING ENDS  Innen / INSIDEG FORCES ARE GIVEN THROUGH lg. n AND 0O
Aussen / OUTSIDE® | |2 ueber DIN 2095 bzw. DIN 2096
Entgraten durch Strahlen zulaessig
DEBURRING W ITH SAND BLASTING PERMITTED
14| Gueteanforderungen nach DIN 2095 X
| JQUALITY REQUIREMENTS ACC. TO  DIN 2096 O
15| OBERFLAECHE / SURFACE TREATNENT
unbehandelt / NONE O [ 2] Zusaetzliche besondere Angabent
spitzenlos geschliffen / CENTERLESS GROUND O ADDITIONAL SPECIAL DATA!
lugelgestrahlt / SHOT PEENED ® ~Federdraht: gezogen/SPRING W IRE DRAWN
1d Zusaetziiche Angabent -Feder warm gesetzt/SPRING WARMLY SET

] ! III lI i (] Dl|'| lll
m | [ o+ ot
) ]
iffen /7 GROUND
RZ 6,3

Bild 1 Bl 2
_PICTURE 1 PICTURE 2

Form 1 Form 2

SHAPE 1 SHAPE 2

Druckfeder fuer 5,5 bar Druckregler
ASSY

Material / MATERIAL :X 7 CrNiAL 17 7 / K+A
1.4568

DIN EN 10270 Teil 3

CHAPTER 3
Fehlende Federdaten der Felder 17, 18
sind vom Lieferanten zu ermitteln
MISSING SPRING DATA IN ARRAYS 17, 18

HAVE TO BE CALCULATED FROM THE SUPPLIER

51

- °
; 7Fn ="
i~ 44
g —
Faderiraefte
SPRING FORCES
Bild 3
LICTINE 3

Theoretisches Druckfederd!agramm
THEORETICAL COMPRESSION SPRING DIAGRAM
. .. KK

Messung der Federrate ist mit

DISCUSSED WITH KK

Relaxation<1% o
Prueftemperatur=120"C

Pruefzeit=4h (Lyrlp)
Setzlaenge=Prueflaenge= = 20,3 mm
L+l

(Ls=Lppyes= —,2 =20.3 mm)

RELAXAT I0N<1% .

TEST TEMPERATURE=120"C

TEST TIME=4h Lyly)

SLUMP LENGTH=TEST LENGTH= 5 = 20,3 mm
L.+

Frei von Verunreinigungen und Losen Partikeln
FREE OF CONTAMINATIONS AND LOOSE PARTICLES

0,08 €/ St

abzustimmen
COMPRESSION SPRING FOR 5.5 bar PRESS CONTROL MEASUURING OF SPRING RATE HAS TO BE

Datum

Name

bear.

B 71 7054-6 :

gepr.

DIN 2095

Allg. Toleranzen (TOLERANCES):

TENENHE

Werkstoff Zeichnungsnummer: o
EN 10270-3-1.4568-2,3 | DRUCKFEDER (COMPRESSION SPRING)
(X7CrNiAIL77) 93306146D3B BI.
Zust. | Anderung Datum | Name Masse (g/St) ‘ 10,7




B 9022: EAHE F

e; <= 1.3

F, 454423 N , 722 N/mm'
\ E, N o, N/mm®
| \ E, N o, N/mm*
\F.. 564 N . 897 N/mm’
©
& AR S T, = N/mm’
v/ e
K MEFHM R = 324 Nimm
©
(9V}
I (b=g 13,7)
o) — ] —
- | D. =516,5:0.2 Druckfeder 0,028 €/St
1. | i K n= ~75 11.] AR R bR
e T a2 DIN 2095 DIN 2096-1
A P A ne = ~95 REES,,
2. | By Tl @ 1123
el ) De, Dj, (D) olo| o o)
3. | mEm LG o Lo © 10| O O
LRI ® R ®lol° ©
T WML ER /WGBS d $308 EN10270 -1 A7fi
4| ERFRF EREG 0
BEAL pi 9 12.] bytikre it
5. | TVEfi# (AT s = mm L ®
il i ez AN + W 0
AT o T a)Eéﬂm N R R
7. | TIEREEHE M T A d S
= T b)%?ﬂ%—¢ﬁﬁ\ﬁ&% ___________ o
e o : P Lo n Al Dg, Dj, (D O
SR ZHTEMIT | O Lo\ 0 Al d o
JBE Lb 3, ) 5 EHLE AN AN U ’
A 22 I A, ® SBR[ —— o
b3 Lg» n Al De, Dj, (D)
9. [T o 13 i, )
I - Bﬁj} ,ﬁrﬁij:’v W = B0 N/ ‘
10.| Bkl L e TR S s
Al Al SH (1.1200) - FEREATR AR ATV B A, s = Lo
EN 10270 -1 ORI 52 1 2




1 2 3 4 7 9 10 11 12
NO.| DATE NAME  [SECTION MOD | F I CAT I ON CHECKED
15.07.04| Schul te M war ohne Zeichnung
1 102.08.04| Schulte M Federhohe war 116.8
2 [03.11.04f Schul te M F2 Masz war b1+0.5
5 125.05.06|M.Kondo F2 ® war mittig vermasst
\<_:
—
<«
. 0,45 €/St
00
Lastspiel frequenz N=33Hz
Schwinghuo von xx™ bis xx’ :
Auslegung: Dauerfest fuer >10 Lastwechsel, schliessende Belastung
e —— - (cM=150Nmm/*)
| | Max. Arbeitstemperatur: -30° bis +120°
| | Windungsrichtung: [inks
34.5 4 s | | Windungsenden deformations- und gratarm geschnitten
= | | Windungszahl @ 6.7
C@B@.B s (2x) | |
i . Kugelgestranlt, Stranlkorn ® 0.6mm, Stranlzeit 10 min.. 16-22 Almen
| |
| |

5.0

(2x)

118.8

59

SURFACE FINISH (1SO 1302)

DIMENSIONAL VARIATION ACCORDING TO 1SO 2768, T1.

DIMENSIONAL LIMITS FOR NOMINAL SIZE RANGE.

TOLERANCE—| 05 [FrROMFROMFROMFROMF RO ROMF ROM
SERIES
3 | 6 | 30 |120]400]1000]2000
EDCGE FINISH (DIN 6784) to|to|To|TO|TO| TO | TO | TO
3 | 6 |30 [120]400[1000fz000j4000
MED I AN +0. 1|:0. 1]*0.2|*0. 3|+0. 5{+0. 8+1. 22 .0

SURFACE PROTECT ION

DIMENSIONAL LIMITS FOR LINEAR RANGE, IN MM, FOR THE

KTL-beschichtet 70 FROM FROM FROM
Schichtstaerke 0.015-0.025mm [cO=ERANCES 10 | 10 vl %
50 120 400 |ri7-
D IMENS |ON|DEVIATION
CATIA VERSION 5 RELEASE 12 MED IAN e | +0°30 | #0°20 [ +0°10
DIMENSIONAL BARIATION ACCORDING TO ISO 2768 MEAN VALUE.| SCALE T WE | GHT 220 gr
ALL DIMENSIONS APPLY TO THE FINISHED PRODUCT INCLUDING [ CR A
MATER AL SURFACE PROTECTION. Draht EN 10270—-FD SiCr—=5.5b
DATE NAME TITLE
DRAWN  [22.06.04| Schulte M
it feks
CHECKED 8040'3 Eé{ﬁ?&ﬁ
STANDARDS
FORMAT i N DRAWING NUMBER ot
©pss| EmRAF |07 029 6 055 3 AL






