


     Datum Name  
    bear. 
    gepr. 
    

    
Allg. Toleranzen (TOLERANCES): 

DIN 2095 

 

    

    
INDEX 

AC 

    

Werkstoff 
 

EN 10270-3-1.4310-1,2 
(X12CrNi177) 

Zeichnungsnummer: 
DRUCKFEDER (COMPRESSION SPRING)

88771246D3B Bl. 

Zust. Änderung Datum Name Masse (g/St) 6,9 GRATARMER ABSCHNITT (BURR-FREE BLANK) 
 

 

 

莫克7054-5 :
不锈钢压力弹簧

0,05 € / St



     Datum Name  
    bear. 
    gepr. 
    

    
Allg. Toleranzen (TOLERANCES): 

DIN 2095 

 

    

    
INDEX E 

    

Werkstoff 
 

EN 10270-3-1.4568-2,3 
(X7CrNiAl177) 

Zeichnungsnummer: 
DRUCKFEDER (COMPRESSION SPRING)

93306146D3B Bl. 

Zust. Änderung Datum Name Masse (g/St) 10,7  
 

 

 

KK

KK

莫克 7054-6 :
不锈钢压力弹簧

0,08 € / St



e 1 < = 1.3

F 1

=
4 5 4 ± 2 3 N 1

=
7 2 2 N / m m 2

F 2

=
N 2

=
N / m m 2

F n

=
N n

=
N / m m 2

F c t h 5 6 4 N c

=
~ 8 9 7 N / m m 2

形变应力 T k h =

弹簧常数 R s = 3 2 . 4

N / m m

N / m m

2

D i = ø

（ D = ø 1 3 , 7 ）

D e = ø 1 6 , 5 ± 0 , 2

1 .

2 .

3 .

弹性圈的数量

弹簧圈总数

螺旋方向

弹簧端部

n =

n t =

右旋 
左旋 

已连接

~ 7 . 5

~ 9 . 5

x

1 1 . 容许偏差的采用标准:

DIN 2095
质量等级：:

1 2 3
De , Di, (D)
L0

D I N 2 0 9 6 - 1

4 . 去除弹簧端部 
的毛刺、飞边

已连接并 
打磨光滑

未作处理 
内表面 
外表面

x

1 2 .

F1

钢丝直径／钢筋直径 d

均衡生产

x

按照 EN10270 -1 标准

通过：

5 . 工作位移（行程） s h = mm
a）若已规定一个弹力和对应
长度

L 0
x

6 .
7 .

8 .

9 .

载荷循环频率

工作温度范围

钢丝或者 
钢筋表面

表面保护

f =
从 
至 
拉制, 
轧制， 
经过无毛刺打 
磨处理， 
弹簧经过喷丸 
处理

涂油

x

x

1/s

°C
°C

1 3 .

b）若已规定一个弹力、对应长
度以及 L0

c）若已规定两个弹力和
对应长度

补充说明：

n 和 d， 
------------------ -
n 和 De，Di，（D）

L0 ，n 和 d， 

------------------ -
L0，n 和 De，Di，（D）

2
1 0 . 原料：

品种： 品种 SH (1.1200)
EN 10270 -1

- 附加剪应力，S 附加 = 93 0 N / m m 2

- 通过喷丸处理来去除弹簧端部的毛刺、飞边 
- 在进行应力检测前设置检测弹簧，L s = L c
不作设置地交付其余弹簧

莫克 9022：压力弹簧 F
d

=
2.

8

L 0
=

~
44

L 1
=

30

L 2
=

L n
=

L c
≤

26
.6

Druckfeder      0,028 €/St



8040-3: 压缩弹簧

莫克公司

0,45 €/St




