


RADI| TO BE AS TIGHT
AS MATERIAL ALLOWS
WITHOUT FRACTURES

1SO VIEW

NOTES:

|.  COMPONENT TO BE FREE FROM BURRS & SHARP EDGES.
2. CONTROL DIMENSIONS MARKED WITH

2. THEORETICAL COMPONENT WEIGHT - T.5g
4.

COLOUR: NO COLOUR DEF INED
. SUPPLIER TO ENABLE COMPLIANCE WITH EUROPEAN DIRECTIVE 2000/53/EC
Q£ ’ {END OF LIFE VEHICLES), A LIST OF MATERIAL AND CHEMICAL SUBSTANCES

Po) 4.7 : L gYEggggEﬂECSTEENT) 1S REQUIRED PRIOR TO PPAP SUBMISSION.
= ‘ 7. LH PART SHOWN, RH PART IS SYMMETRICALLY OPPOSITE
0,005 €/ St
K nCastrol DWX 307 Datum |Name
> bear. Eﬁ =1"
e 1mm, FEL155 7050-1:
gepr.
Allg. Toleranzen (TOLERANCES): E %Bﬁ$§ * s
DIN 2194 3 =
FEDERENDEN GRATARM -
SPRING END LESS BURR Werkstoff *j‘ﬂq, Zeichnungsnummer: Blatt
DREHFEDER LINKS 1811138100 (WIE GEZEICHNET) B
EN 10270-1-SH-1,0 ph TORSION SPRING LEFT 1811138100 (DRAWN) :
Zust. | Anderung Datum | Name | Masse (kg/St) ‘ 0,73 Oberflache: GEOLT MIT CASTROL DWX 30
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Nr, Datum Name Feld Art der Aenderung geprueft
NO. DATE NAME SECTION MODIF ICATION CHECKED
19.06.07 |Jud Baugleich / ersetzt Zeichnung R 0138 07 E 041
Nr.:1, vom 15.03.05
29.06.07 |Jud Baugleich / ersetzt Zeichnung R 0138 07 S 041 Jung
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Achtung!
et unter | sat ¢ jfer gesonderter, Leerncbenandlung i 1 0 7 TOEWMETE 5
. - A ’ ALl intol IS0 2768-mK / GENERAL TOLERANCE IS0 2768-mK
und wieder mit 180° anlassen. e . — e
ORI WAL 2126 - L/ 1 — / NOMIWAL 8126 “whe | Fase | "wASESmEE | Vihel-
. ; : ANGULAR
Achtung! heove P o | % [ o oo | cweres | e | w0 | AR
Feder wird oeffnend beansprucht 10 0.4 0.5 3 0.1 | 0.2
10 30 0.05 0.6 3 6 0.1 0.5 - 10 i1’
30 100 0.2 0-2 6 30 20.2 10 50 20°30°
Drehmomente werden erst nach Setzen durch 100 %0 0.4 X % | w03 5 2 | war
Verdrehung in Position M3 erreicht. T = = e e B s S B
Oberflaechenrauheit 1S0 1302 / SURFACE FINISH 1S0 1302 1000 2000 .2
Werkstueckkanten DIN 1S0 13715 / EDGE FINISH DIN ISO 13715 2000 4000 £2
Alle Mape gelten fuer das Fertigteil einschlieplich Oberf laechenschutz/ SURFACE PROTECTION
- f —33H +10°/ S hw h b 8'+30' metal | ischen Oberf|aechenschutzes Ofl -X630 naoh vy 13750
Lastspielfregenz n=33Hz+10%, Schwinghu - ALL DIMENSIONS APPLY TO THE FINISHED PRODUCT INCLUDING K hich (Schich 0 015-0 025mm)
von PM2 108° bis 100° MATERIAL SURFACE PROTECTION t1-beschichtet (5chic tstaerl.&e .015-0, 025mm
7 CATIA VERSION 4 RELEASE 2.4 REFRESH 02 ool B Cewicht 130gr,
Auslegung: Dauerfest fuer 210 Lastwechsel. Foar” drecee Dokumen! EehelLen w1r w Verkstoff 7 MATERIAL
M< 175 4 Nmm/* ALL PROPRIETARY RIGHTS RESERVED ACCORDING TQ DIN 34 Drent 545iCr6 EN 10270-2-5.25
Cll= ' mm Dot Noe Benennung / TITLE
Max. Arbeitstemperatur: -30°bis +120° Sezx  |19.06.07 | Jud  pere
Windungsrichtung: rechts, Windungszah!l: if=6,758 >>Steigung 6, 40mm+0, 3 EﬁEE?EB‘ 19.06.07 | GAM 8040-1: HE
. . Taonaos | 19. 06.07 | Rabe
STANDARDS
Drahtenden ohne Deformationen, gratarm gescr.wmtten. Form— — T oungs N7 PART NG, HIRT B
Kugelgestrahlt, Strahlkorn @0,6mm, Strahlzeit 10 min. E}@ D.SIZE B a /N F]
A2 000 000 092 B |
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Stanzeinzug

R3 0.5
Aufrahmebolzen @6

Frei von Oberfleechenfehlern
im Bereich der ersten Windung!

0,4 €/St
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